INDUSTRIELLES SLS EINFACH WIE NIE ZUVOR formlabs W

DAS SLS-ECOSYSTEM
DES FUSE X1



UBERBLICK UBER DIE HARDWARE

Fertigung auf Knopfdruck

330 x 330 x 565 mm

Bauvolumen

Grofles erschaffen

Fertigen Sie Teile in Produktionsqualitat mit

einem enormen Bauvolumen oder fiihren Sie
Serienfertigungen mit einer Packdichte von ber
30 % durch, um Tausende von Endverbrauchsteilen
innerhalb von Tagen statt Wochen herzustellen.

3-mal mehr Durchsatz

als andere Industrie-Systeme

Mit einer Packdichte von tber 30 % und einem
Bauvolumen von 61,5 | schafft der Fuse X1 mehr Teile
in einem einzigen Druckvorgang als konkurrierende
industrielle SLS- und MJF-Systeme, was pro Woche
bis zu Tausenden von zusatzlichen Teilen entspricht.

50 % geringere Pro-Teil-Kosten

als andere Industrie-Systeme

Niedrige Pro-Teil-Kosten

Der Fuse X1 bietet bis zu 50 % niedrigere
Pro-Teil-Kosten als herkommliche Pulverbett-
Fusionssysteme und bendtigt dabei weniger als
die Halfte der Stellflache. Der Fuse X1 kann bei
Stiickzahlen von mehreren Zehntausend Teilen
mit den Kosten von Spritzguss mithalten.

In 1 Stunde installiert

Druckwechsel in 5 Minuten

Intuitiv und zuverlassig

Der Fuse X1 passt durch eine Standardtir, erfordert
keine Anpassung der Raumlichkeiten und ist vom
ersten Tag an betriebsbereit und druckféhig. Ein
intuitiver Touchscreen hilft lhnen bei der Bedienung
und Druckwechsel dauern nur S Minuten.

Technologie

Die adaptive Temperaturregelung erméglicht
uneingeschrankte Freiheit beim Packen und eine
auBBergewohnliche Teilqualitat, indem sie das Pulver
bei einer absolut stabilen Temperatur zufihrt,

halt und sintert.

Print Intelligence nutzt Kl-gestitzte Bildverarbeitung,
um Stérungen zu erkennen und zu verhindern und so
die Betriebszeit zu maximieren, damit Sie jedes Mal
plnktlich hochwertige Teile erhalten.

aryckun https://www.druckerfachmann.de/produkt/formlabs-fuse-x1/

fachmann.de




SLS im GroBformat, jetzt noch einfacher

Ein durchgangiger industrieller Arbeitsablauf, den Sie innerhalb einer Stunde installieren
und ausfiihren konnen. Erfordert kein eigenes Personal zur Bedienung.

Automatisches Packen, Optimieren und Organisieren mit PreForm

Einfaches Ausrichten, Aushohlen oder Beschriften von Modellen,
Druckzeitschatzung und automatisches Packen fiir eine optimierte Dichte,
kirzere Druckzeit und weniger Abfall.

Importieren Sie STL-, OBJ- und 3MF-Dateien oder Modelle direkt aus zahlreichen
CAD-Programmen.

D ru Cke N Grof3formatige Teile in Stunden statt in Tagen
Die Mehrheit grof3er Auftréage wird in unter 24 Stunden fertiggestellt,
einzelne grof3e Teile in 5 Stunden.

Print Intelligence erkennt und maskiert Anomalien in Echtzeit,
um lhren Druckertrag zu sichern.

In 5 Minuten zwischen Auftragen wechseln dank
der Fuse X1 Build Unit

Ziehen Sie eine Baueinheit heraus und schieben Sie die nachste hinein,
mit blind steckbaren Strom- und Datenanschlissen.

Die Isolierung erlaubt eine natirliche Abkihlung in der Einheit, damit
der Drucker fir den nachsten Auftrag bereitsteht.

Entpulverung ohne Aufwand im Fuse Sift X1
Integrierte Druckluft, ein versiegelter Handschuhkasten und eine Druckteilluke
sorgen fir eine saubere und schnelle Entnahme lhrer Teile.

Bietet Platz flir 3 bis 5 Druckauftrage an gebrauchtem Pulver, mit automatischem
Transport zum Mix Kit.

Reinigen und Polieren mit dem Fuse Blast
Der neue 400 mm grof3e Trommelkorb fiir den Fuse Blast nimmt 2
bis 3 Fuse-Bauvolumen auf — 50 % mehr Teile pro Durchgang.

Mit dem optionalen Polishing System erhalten Sie glatte, mattglénzende
Oberflachen, die bereit zum Farben sind.

e https://www.druckerfachmann.de/produkt/formlabs-fuse-x1/



Fertigung @ Prototypenentwicklung

,Der Fuse X1 hat fiir Autotiv Manufacturing neue Maf3stébe gesetzt. ,Unser Rahmen und Zubehor werden véllig individuell entwickelt und
Die schiere Geschwindigkeit der Plattform macht es uns moglich, sind darauf ausgelegt, Familien optimal zu unterstiitzen. Das schaffen
unseren Kunden binnen Tagen Tausende von Teilen zu liefern. wir, indem wir Teile intern drucken und nicht auf handelstibliche

Und da die SLS-Technologie keine Stiitzstrukturen benoétigt, haben Bauteile oder dergleichen beschrénkt sind. Mit dem Fuse X1 kénnen
unsere Kunden vollige geometrische Freiheit. Man kann Wénde ab wir unser komplettes Cargo-E-Bike Flyer Loop jetzt Gber Nacht drucken
einem halben Millimeter Dicke umsetzen, bis zu 600 mm lange Teile, und am nachsten Tag zusammensetzen. Das Ganze hat sich von zwei
und dabei beansprucht der Druck bei dem enormen Bauvolumen Monaten auf zwei Wochen und nun auf ein paar Tage beschleunigt.”

nur 24 Stunden.”
[t

Evan LaBelle, H 3.5 Agostino LoBello,
Geschdftsfiihrer, = Produktentwicklungsingenieur,
Autotiv Manufacturing -t - Radio Flyer

Technologie Selektives Lasersintern (SLS) | Laserprodukt der Klasse 1

Technische
Daten
Schichtdicke 110 Mikrometer

Fus= |63
Lasertyp Ytterbium-Faser, 120 W

5] Laserspotgrofie 330 Mikrometer

Fertigungsvolumen 330 x 330 x 565 mm

Durchsatz 0,330 gesinterte kg/h

Maximale Packdichte 30 % oder mehr (Volumen), 48 % oder mehr (Gewicht)

Materialneuzufiihrungsrate Ab 20 %

Materialien Nylon 12, Nylon 11*, Nylon 12 GF**, TPU**, Open Material Mode

Print Intelligence Kl-gestitzte Druckfehlerpravention in Echtzeit

Platzbedarf 1,3 m?

Energiebedarf 200-240 V Wechselstrom, einphasig, 50/60 Hz, 50-A-Nennstrom

Garantie und Service Production Service Plan und Self Service verfligbar.

*Ab Ende 2026 verfiigbar
**Ab Juni 2027 verfiigbar

IN AKTION ERLEBEN Besprechen Sie Ihre Anwendung mit dem
Formlabs-Expertenteam, fordern Sie Probedrucke

Produktdemo an oder buchen Sie eine Vorfiihrung des
des Fuse X1 Ecosystems des Fuse XI.
buchen QR-CODE SCANNEN >




